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(54) Verfahren zur Herstellung von Flachengebilden zur FunkmeBtarnung 



(55) Tarnung; Aufklarung; Bedeckungsmaterial; Verbund; RuS; leitfahig; Polyurethanfolie 

(57) Die Erf indung bezieht sich auf ein Verfahren. mit dessen Hilfe polymere Flachennebilde zur Tarnung vor optischer 
und f unkmeBtechnischer Aufklarung hergestellt werden konnen. Mit der Erfindung sollen Bedeckungsmaterialien fur 
Tarnmittel erreicht warden, die neben optischer Wirksamkeit, geringem Glanz und guter Flammwidrigkeit verbesserte 
Zugfestigkeits- und WeiterreiBwiderstandseigenschaften sowie FunkmeBwirksamkeit besitzen. Es werden 
Verfahrensschritte zur Herstellung eines homogenen und Fehlstellen-freien leitfahigen ruBgefullten Polyurethanfolie 
und deren Verbindung mit optisch tarnenden Polymerschrchten sowie zur Mattierung des Verbundes angegeben. 
Diese Verfahrensschritte definieren Temperatur und Viskositatseinstellung bei der RuBeinarbeitung, der 
Dispergierung und der FUmbildung, weiterhin die Zugabe von Netzmitteln und Flammschutzmitteln. Weiterhin 
angegeben werden Kombinationen der Mattierungsvorfahren, textile Pragung und Druckfarbenauftrag. 
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Erfindungsanspruch: 

tarnenden Polymorschichten .uf do" £h™ 2 Sir, 0 " 0 ' T hreren ° p,lsch 

an sich bekannte techn sche vorliegenden RuGagglomerate durch 

bekannten technKe ^MaRnahmen L^^SS p,er a "^ brac "t< "'^aus mit an sich 
Warmekaschierung mit den ^vraXmten StaS tim J J , d9t " nd diese " achfo '9end uber 
verarbeitetsowieg«eichzeiSgTnd/X1^ -nemVerbund 
Kombination von zwei verschied«n«n ZSZ, ? J 1 Verbund durcr « ausschlieliliche 

StahlwaizenpragunT ex£p^ 
2. Verfahren nach Punk 1 ^ gekennzeichno^ ^!| tierun 9 b ^d S eitig mattiert wird. 
einer Konzentration von 0 5 SmSSSIS n t ' a ' S N et2mittel Polysiloxanverbindungen in 
warden. b ' S 1 '° Massete "«"' b^ogen auf lOOMasseteile Polyurethan, verwendet 

v^endt^d" " 

4 - Oba^eterP^ 

Stahlwalze mit 100 bis 300 < mSSK unSS^J^?^'^ StruktUr in 6estalt einer 
einemHohenunters^ 

Ank^re^ * a Mattierung durch textHe PrSgung durch 

der Feinheit 1 5 bis 45texln lSkSSSSS^!S!!£^ p"h 1- 9 u adrehte " ° d °' gezwirnten Faden 
Verbund und Abziehen desseten r^^^25SS5^2£^ 1? ° b5S35 ° /den den 
6 ^Ton^??0^ 
rrg P a^ 

Gemisches £S^^^^!S^' °°° ™en Athylacetat Oder Aceton oder eines 
Losungsmittel erfolgt 9 VerbUnd Und ansch «eBendes Verdampfen der 

Anwendungsgebiet der Erffndung 

Charakterlstik der bekannten technischen Ldsungen 

Diese Ldsungen weisen Mangel (tehingehendauf aaZSzS? 26200! ? 3 ' CH PS 568540 ' US-PS 3733606). 
RechengewichteresuaierenrdieHaftunndT^ , unvertretbarhohe 

Tarnmine. eine fruhzei.ige Aherung und" g'l™ SSSS^nUeXeT GebraUChs der 
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fXi«c^n , ^ b ! kan h nt ' f r kn,8B ^ irk , Sa ' ne Tarnmit,el mit 8"tan Kaltefestigkaitsaiganscha.ten dadurch herzustallan dad 
Sll—u'^^f-?. 6 W . ifd Ob,iche ™> iso aus L6sung mit einor Viskositat von 5 bis lOPas oamassen bei 

So! JSKSSiSKS"!!' "f^trT" Fl «"0,wiari a k.lt „i„e 5 ftotaiMBwMtaiw, TarooHU.1, nach OD-GP F 41 H/ 
Zlet der Erflndung 

2u 9 lest.gkeits-undVVeiterre.Bwiderslandse t o e nschaftensowieFunkmeawirksa(T.kaitbesitzt. 
Darlegung das Wesens dar Erflndung 

Polymerschichten sowia zur Mattiarung das Ver bundes anzugeben. "inuung mil optisch tarnenden 

ruB 8 ef0 " te P 0, yurethanfolie wird mit vorgefermtan optisch tarnandan Polymerschichtan bekanntar 
Komb,nat,on identischer Matt.erungsverfahran ausgaschlossen. Mit dieser arfindunosgemaSon VerJ^duna d.. 
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fLTr«aI^!lIl« f ^» ta ^ W «f an J >ra ^ U ?? Wif . d Z : B - rea,isiert < wann die Verbundfolie flbereinen Presseur mil stark profilierter und 
oberHachenzertellender Struktur in Cestalt einer Stahlwalze mit 100 bis 300 geomatrisch unregelmiiBig gestalteten 
Strukturelementen pro cm' mit einem Htihenunterschled von mindestens 0.1 mm gepragt wird. 

tSuSSZ ,ie0 , t * 8 - vor :^ onn ain oewebtes textiles Flechengebilde eus hart gedrehtan odor gezwirnten 

und nach dem KaschierprozeG von diesem wieder abgezogen wird 

vonlZSTsofet^ Verbundas ertolgt derart, daB nach an sich bekannten Druckverfahren aine Losung 

^2^S^^X^^^'^^ t ^lT^^ m ^ t ' 1 5 bis 55 Te " 8n P 0f6sar -morpher Kieselsluren sowie 
nrfo a f j ^ J? . " or ^ an,sc run eranor 0 an ' sc ' , * r P , '9 fnen taond Extender in 500 bis 1 000 Teilen Athylacetat 
verdampft wercfen." 168 ^ L6SUn9Smi,,e ' aU ' dia Verbundfo.ie aufgebrach, und ansch.ieBend Z LosungsS 

Mil der Anwendungder dargestellten Mattierungsmethoden wird der Vorteil erreicht, daB die funkmeBwirksamen Eigenschaften 
?oJvurl[h?„,T e - v rte r e : ,a uT SSChritte her S este,lte " "ornogenen und fahlsteHenfreien leitfahigen ruBgTfuU.en 
Polyurethanfohe ,m Verbund erha ten bleiben. ohne daB damit aine Verschlechterung der Mattheit des Tarnmittels auftritt 

es;: 2bsk; ikes: Verbunde weisen fo,oende Gabrauc hskennwar,e auf <in K,am ™ n w «* tSKLn 

Zugfestigkeit(MPa)iangs/quer: 11,5/8,3(9,7/7,2) 

WeiterreiBwiderstand (N • cm"') langs/quer; 460/405 (330/290) 

Oberflachenvviderstand(D): 165(185) 

Flammwidrigkeit (bei 45«C) : 25 (24) 

Glanz(nachmCHTER): 1,2bis 1,4(1,2 bis 1.4) 

KaitebruchtemperaUir(°C): -26(-25) 

AusfOhrungsbelaplele 

Bolsplel 1 

Ineine Losung von 

1 00 Massetaile Polyurethan SYS PUR T 8357 (VEB Kombinat SYS Schwarzheide) 

3,65 Massetaile PVC S 6369 (VEB Kombinat Chemische Werke Buna), 

1,91 Massetoile Antimontrioxid, 

3,13 Massetaile Trichlorpropylphosphat und 

0,7 Masseteile Polysiloxandl NM 4253 (VEB Chemiewark Nunchritz) 

L^hT^hr ?^p fo r m e W we ; de " 50 Massetaile AcetylenruB P 1042 ungeprefit (VEB Stickstoffwerk Piesteritz) so 
?™ . ' Stund " ud °siertwerden (bei jeweiliger AnsatzgroSe von 60kg). Die Zugabe erfolgt bei riner 

TZS^l^i h ' • ?H 6 TS S r k °f §l betf * 9t 4 ' 8PaS ' 9emessen bei ein ™ Schergefaile von 8.56.-. Nach 8 b s 
I?ne Viskos^^ ^ *T ^ *I l ^ ng VertCl,t; dles ° wlrd durch Zu * abe ™ Dimathylformamid auf 

Sm«t^ Dederongewebe filtriart und anschlioGend entluftet. Mit weiterer Zugabe von 

Trockenauflagen: LAuftragseinhait: 55g-m~* 
2.Auftragseinheit: 45g ■ m' 2 
Das beschichtete Umkehrpapiar wird durch einen Trockenkanal gefuhrt und bei Temperaturen von 90 bis 1 60X das 
UmtehSaJS: 6 AnSch,loBand arf °'* Delaminierung *r nun selbst.ragenden ruBgefu.lten Po.yuratSantelie vom 

Die luBgefulltePolyurethanfolie wird zwischen zwei PVC-weich-Folien der Dicke 0,1 mm in einem Pragedublierkalender uber 
Hetarommel (150-C) und IR-Strahlerfeld (kurzzeitig 160'C-180«C) erwarmt und diese drei Folien un e?Druck kascWert "or dem 
K?£EKr1 a %°' ne ar PVC - waich - Fo ' ia " ai " Gewebe ankaschiert, das nach dem Kaschierspalt ^SSSSSS«mJ^ 
pasGewebehatetneZusammenset2ungvon76%Baumwolleund25%Viskosefaser- augezogen wira. 

Fadendichte: Kette 240/dm, SchuB 230/dm, Feinheit 25 x 2tex, Leinwandbindung 

32 Masseteile pordse amorphe Kieselsaure 
1 6,6 Masseteile organisches Geibpigment 

qtkm aSS T < :! ,e .? n u ot ;s anlsche Pi9™nte (RuB, Tiiandioxid, Eisenoxid-Rot, Eisenoxid-Schwarz) 
375 Masseteile Athylacetat 
375 Masseteile Aceton. 

Die Lasungr mine) warden bei Temperaturen von 50 bis 90°C verdampft. 
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Ein derart hergestellter Verbund woist folgende Gebrauchskennwerte auf: 

Zugfestigkeit (MPa) langs/quer: 1 1 ,5/8,8 

WeiterreiBwiderstand (N • cnV*') langs/quer: 460/405 

Oberf Ifichenwiderstand {O) : 1 55 

Flammwidrigkeh(bei45*C): 25 

Glanz (nach RICHTER): textilgepragte Seite: 1,2 

bedruckteSeite: 1,35 

Kaltebruchtemperatur(°C): -2C 

Belsplet2 

Die ruBgefullte Polyurethanfolie wird nach der in Beispie! 1 beschriabenen Technologie hergestellt und zwischen zwe' PVC- 
weich-Fohen der D.cke 0,1 mm einkaschiert. Dabei erfolgt auf der einen Seite des Verbundes Textilpragung wie in Beispiel 1 
beschrieben. Die Mattierung der anderen Verbundseite erfolgt so, daB im Kaschierspalt ein Presseur in Form einer 
oberflrichengespritzton Stahlwalze auf die Folienoberflache einwirkt. 

Die Stahlwalze waist ca. 1 50 geometrisch unregelmaSig gestaltete Strukturelemente pro cm 2 auf, die einen Hohenunterschied 
von 0,13 bis 0,19mm besitzan. Ein derart hergestellter Verbund weist folgende Gebrauchsparameter auf: 

Zugfestigkeit (MPa) I3ngs/quer: 11,0/8,3 

WeiterreiBwiderstand (N • cm- 1 ) IMngs/q jer: 420/410 

OberflSchenwiderstand(Q): 150 
Flammwidrigkeit (bei 45°C): 30 

Glanz (nach RICHTER): textilgepragte Seite: 1,25 

Stahlwalzen gepr§gte Seite: 1,3 

Kaltebruchtemperatur(°C); -27 
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